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Prés de 35 ans d’'expérience dans la conception et la fabrication des cisailles guillotines
hydrauliques, ainsi que notre souci constant d’amélioration du matériel, constituent votre
meilleure garantie.

La cisaille type HSL est equipée avec les vérins en haut
et les composants hydrauliques a l'avant afin d’en
dégager completement l'arriere et permettre
d'adapter différents dispositifs de maintien,
d'évacuation et palettisation.

Bati en acier mécano-soudé du type monobloc donc
trés robuste. Glissieres trempées et rectifiées sur
roulement a billes.

La HSL est équipée en standard avec la
commande préseélection SP8 et peut étre équipé en
option d'une commande programmable SC70
(modeles HSLX).

HYDRAULIQUE

Le groupe hydrauligue a réservoir d'huile surdimensioné. Le moteur-pompe et les valves hydrauliques sont situés a
['avant de la machine sous la table, il est donc facilement accessible.
Les connections aux vérins, serre-toles et pompes se font par des tuyaux flexibles.

Pendant le cisaillage, ce groupe est protege contre toute surcharge par un systeme de
valves a grande pression.

SERRE-TOLES

Serre-téles avec tampons orientables.

La pression et serrage des vérins serre-
toles sont indépendants de la pression de
cisaillage, afin d'assurer le serrage optimal
de chaque épaisseur de tole.

Plus rapprochés aux extrémites, ils
facilitent le cisaillage de bandes étroites.
Un dispositif de securité assure que le
coulisseau ne descend gu'en cas de
parfait serrage.
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ANGLE DE COUPE

Le réglage électro-hydraulique de l'angle de
coupe se fait par boutons-poussoir, situés sur
I'armoire de commande et avec affichage digital.
La machine HSL équipé avec une SC70 (HSLX) a
le réglage automatique selon l'épaisseur de la
téle a couper.

L'angle de coupe réglable permet de couper des
toles fines dans un angle minimal avec d'infimes
déformations.

JEU ENTRE LAMES

Le réglage rapide du jeu entre lames
se fait manuellement par deux |éviers
a l'arriere de la machine.

Les machines HSLX (HSL équipée
avec SC70) ont le réglage
automatique par deux verins
hydrauliques.




EQUIPEMENT STANDARD

® Groupe hydraulique a moteur-pompe se trouvant & 'avant de la machine, ® | e plein d'huile.
donc facilement accessible et permettant d’adapter différents dispositifs e Manuel d'utilisation et d'entretien.
de maintien, d'évacuation et palettisation. e Clefs de service.

® 2 vérins en haut.

® Grilles de sécurité, barriere optique a
® Angle de coupe réglable par commande électro-hydraulique a l'aide de larriere de la machine et autres
boutons-poussoir, situés sur I'armoire de commande composants hydrauliques et électriques
® Toutes les fonctions sont regroupées sur un tableau de commande et selon les demandes CE sont standards
se trouvent directement face & 'opérateur. dans les pays exigeants les normes CE,

La commande SP8 vous offre les fonctions suivantes: et en option dans les autres.
positionnement automatique de la butée arriere
(présélection 1 position) avec affichage digital,
réglage de la longueur de coupe et sélection du
déplacement de la butée arriére.

* Réglage manuel rapide du jeu entre lames.

® Serre-tdles avec tampons orientables. La pression et
serrage des vérins serre-tdles sont indépendants de
la pression de cisaillage, afin d'assurer le serrage
optimal de chaque épaisseur de tole. Plus
rapproches aux extremités, ils facilitent le cisaillage
de bandes étroites.

® Protection contre surcharge électrique et hydraulique.

® | ames a 4 tranchants.

Butées arrieres motorisées, commandées par la
commande présélection SP8 avec affichage digital de
la position actuelle.
® La table est équipée de consoles rectangulaires pour faciliter
lintroduction des toles.
® Butée d'équerrage de 1000mm, avec réglet inox encastré, rainure
en T et cliquet escamotable montée a gauche de la machine.
® Pédale de commande mobile.

Commande SC 70 (option)

Une machine HSL équipée d’'une commande programmable SC70 s’appelle Modes de programmation :
HSLX. * Mode automatique :

- En entrant 'épaisseur pour aci

Caractéristiques d’'une commande SC70 : la commande régle automatiq

e Ecran LDC avec 16 lignes de 26 caracteres. le jeu entre lames et 'angle de
* Capacité mémoire : -200 programmes avec max. 400 pas. selon I'épaisseur de la tole.
“Max. 127 pas par programme. - Les parametres peuvent étre

modifiées selon les dates réell

- Liste de 32 matériels différents.
® Mode manuel :

. (_lha_que programme contient les parametres de coupe de base comme matériel, Tous les paramétres de coupe
epaisseur, jeu de lames et I'angle de coupe. comme matériel, épaisseur, jeu

* Reglage du jeu entre lames électro-hydraulique par deux cylindres. de lames et I'angle de coupe

* Programmation de la longueur de cisaillage. sont programmeés manuellemen

* Programmation de la rétraction de la butée arriére.

* Possibilite de réglage électrique de la butée arriére par 2 boutons poussoirs.
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BUTEES ARRIERES

La butée arriere consiste en
deux bras portés et un stop
réglable. Les possibilités de
réglages sur les bras de la
butée arriere et sur la corniére
de butée garantissent des coupes
precises.
Les versions ‘Escamotable’ permettent
de couper des toles plus longues que la course de la butee
arriere méme.

Positionnement motorisé et affichage digital, preselectionné
par la commande SC8 ou programmeé par la SC70.

VErsion MOT

Déplacement motorisé

Version standard sur modeles 6, 8 et 10 mm

Course standard de 750mm, a allonger a 1000mm en option.

VERSION ESCAMOTABLE SUB ‘Swing-UP’

Course standard 820mm, en option a allonger a 1000mm..
Disponible en option sur modéles 3m, 6 et 8 mm

Quand la butée arriere se déplace vers la fin de sa course, la
barre s'éleve vers l'avant

permettant ainsi de passer e
des toles plus longues que la = -
course de la butée méme. D

VERSION ESCAMOTABLE SAB ‘SwWING-AWAY'
Course de 1000mm.

Standard sur modeles 13 et 16mm
Disponible en option sur modéles
4m, 6-8 mmet 3-4m, 10mm
En enlevant les axes dans les
deux bras portés et en

laissant rouler la butée en
arriére, la barre se bascule

vers l'arriere afin de pouvoir
passer des toles plus longues
gue la course de la butee

meéme.










