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En appliquant la méme technologie que celle de nos rouleuses hydrauliques
a 3 et 4 rouleaux, nous avons révolutionné le marché du profilage et des

angles de cintrage. Avec les mémes caractéristiques et composants,
nous pouvons proposer des machines plus solides, ayant une qualité
et des performances plus élevées que d‘autres fabricants et a un prix
trés concurrentiel.

for impressive

performances

* Batis solides en acier mécanosoudés Usinés sur centres d'usinage a commande numerique pour garanti
une précision extréme

* Trois galets entrainés chacun par un moteur hydraulique planétaire indépendant. Suppression des
engrenages secondaires, des dispositifs de synchronisation et des embrayages.

* Deux galets de formation pour réduire les extrémités plates.

» Double roulement sphérique (SKF ou egale) assurant une rigidite maximale.

» Moteurs hydrauliques, entrainement direct planétaire, éliminant les deformations

* Qutillage modulaire peut-&tre configuré paur cintrer la plupart des sections standard; pour le cintrage de
materiaux résistants un outillage special peut-gtre propose.
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MODELE HPR60O HPR80 HPR110
Mmesyres 8 intérieur Mmesures Binnendiameter MesLUres @ Intériewr
9 7 _=;=_ 70X 10 1.400 90 x- 20 1.200 100:% 25 1.200
2545 250 25%x5 306 40 % 8 330
2 . I I 100« 20 1.400 140 %30 1.000 180 % 35 1.000
3 - W 38 400 5050 500 60 750
for impressive 4 e CD 35 380 &0 500 75 750
performances :
5 m 80%2 1.200 120% 3 2.000 140 x 3 2:800
25 % 1,5 300 25%1.,5 400 50x2 450
6 EE 60,3 x4 600 888x5 900 114,325 1.200
] 48,3 x4 400 76,1%8 600 88,910 900
7 e D:l:D 75%25% 3 100 x 40 x 4 120x50%x4  B2000
8 e I I I I 50 x 4 @ 1.500 0% 70 x4 2 1.500 BO-x5 9 2.000
g . I I 70 x 70:%7 700 90 x 90 x 10 1.000 100100 %12 120
30 x4 650 30 x4 460 40x5 520
10 o Ej 60'% 60. 6 600 B0 X B0XE 900 100%700%10° 2500
30x4 500 30 x4 750 405 400
11 o# —I::l— 70 800 90 800 100 1.000
12 o Eﬂ 60 800 a0 800 90 1.000
13 » I I 80 800 g0 800 120 1.200
14 o I I 100 x50 800 140 x'55 (50 180'% 700 800
e 15 « | | 100% 50 800 140 x 55 650 180 %70 1.000
16 I INP I 140 % 58 700 180 % 82 1100
AL 120 A:1.000
17 I HE I 8100 B; 1.200
* 120:% 55 3.400
4 we | || 80 45 11600
% — —] 140 x 66 2.400
19 == HIG I = S 55
A: 100 K200
0 Hel H
W cm? 10 30 50
vitesse min. 5 5 5
force kW 3 4 7.5
diamétre de la tige 60 a0 o
diamétre des rouleaux 215 165 350
poids 920 11650 2.950
longueur x largeur x hauteur 1,284 x 1.075% 940 1.535x 1,378 x 1.220 1.779°% 1,622 x 1,501

V'aquipemont standard de la machine et les caracténistigues tachnigies peuvent &tre modifies sans préavis.



HPR140 HPR160 HPR180 HPR200 HPR250
TEsLIres @ interieur Mesures & Interieur mesires @ intérieur mesures @ intérieur mesures & Intérieur
140°% 25 1.800 150 % 40 1.500 170 40 1.800 180 %45 1800 200 %50 1.800
50x10 450 50 x 10 540 50 10 600 80 x t0 700 80x 10 850
200 x 50 1.600 25080 1.500 250'x 60 1.800 350.x80 2000 400 %70 2.000

80 1.000 95 1,200 105 1.350 115 1.500 125 1.800
100 1.100 110 1100 125 1.300 135 1.350 150 1700
180 x 4 4.000 200 x4 4:000 240 x5 6,000 2715%5 8.000 320x 5 10.000
Bl %2 550 60x%2 550 60x 2 700 60 x 2 800 1000x 3 1.300
168 % 5,4 2,000 159% 5,5 1,400 183,7x 8 2.300 2191 3.500 273% 1,1 4,200
114 16 1.300 21,3 500 139(x 20 1.100 1524 1,300 152 x 35. 1.400
160 x 60 %6 @2:500 180X 70 %8 @ 2400 200%75% 8 £4.,000 220 % 80x 8 2:5.000 220 %100 10 96,000
10010 23,500 126:x10 @ 3:500 ¥50'x 10 86,000 165% 10 26,000 180%12 @10.000
140 x 15 1.400 150 % 16 1:500 180% 18 1.800 200'x 20 2,200 200 %25 2500
505 720 S5 T20 60% 6 520 606 1.000 80x8 1.300
140 x 12 2300 150 x 14 1500 180% 15 3.000 200 x 18 4.000 200x 20 3.000
50 x5 580 50'% 5 550 BDx 6 180 60'x 6 800 80 x8 1,100
135 1.400 150 1.600 160 1.500 200 2.200 225 2.500
120 1:400 150 1,600 150 1.900 180 2:200 200 2.500
140 1.500 150 1.600; 170 2.200 220 2.500 230 3.000
260%90 1.000 300 100 1.400 360 x 150 1.300 425 %150 1,400 475:% 150 1.500
220 .80 1.000 300% 100 1,500 360 x 150 1,500 425 % 150 1400 475150 2.500
180 x 82 1300 300 %125 1,400 360 x 143 1.200 425 %163 1,200 450 % 170 1,500
AT T80 A 1.800 A 200 A 2500 AZ220 Al 2,500 AL 240 A 2700 A280 Az3.000
B 160 B: 1.500 B: 180 B: 1,800 B: 200 B: 2.000 B:.220 B: 2500 B:240 B:3.000
Vit 120 M 1.400 M: 140 [: 1,400 M: 160 M: 2.000 M: 180 1 2.500 M: 200 M:2:800
160 x 65 4,500 180'x 70 5.000 200x75 6.000 220 % 80 7.500 260 x'90 10.000
80'% 45 1,600 80 x 45 1,600 100 % 50 2.000 100 % 50 2.000 120 % 55 2.000
180 x B2 2.800 200 % 90 2.800 220 x 98 3.000 260 x 113 3.500 300 %125 4.000
120 x 66 1.500 120 x 66 1,500 120 x 66 1.500 140% 66 1.800 140 % 66 1.800
A 140 A7 3,000 Ar 160 AZ31000 A180 Ar6:000 A 200 A 7000 A 240 A9000
B:120 B 1.400 B: 140 B:-2.:500 B:160 B 2.400 B: 180 B 4.800 B:220 B 7000
M: 100 M:1.500 M2 120 Wi 1.600 I 140 M: 2:000 M: 160 Wi 3:000
130 160 200 250 300
5 5 5 5 5
15 18,5 22 30 45
140 160 190 210 250
400 485 580 650 B0
4.000 6,800 13:200 24.000 29,000
2.030% 1:802 x'1.637 2.100x 2.100 x 1.965 3.084 x 2.887 x 2.563 3325 3.125 x 2.845 31900 2.980 x 2:850




équipement standard

digitanx

jnes

« Protection hydraulique de surcharge

équipement en option

« Galets pour tubes ronds ¢ Galets pour tubes ronds, maximum 150 mm e Qutillage universel avec réglage

* Galets pour profilés spécialix » Galets de pression pour profilés en U et H @ commante numérigue

= Galgts pour sections couranies » Qutillage pour le formage et roulage simultane » Echangeur de chaleur

» Galets speciaux modulaires pour caré » Outillage pour cintrage de profilés en UNP * Commande numenque Haco WIN 98

o Pupitre de commande sur rouleites = Qutillage universel avec realage hydrauligue » Commande numerigue Windows 98 pro

CNC-control

Un procédé de programmation simple, rapide et intuitif qui fonctionne suivant les mémes normes que les consoles les plus courantes. Un systéme “autodidacte’
vious permet d'enregistrer tous les pas d'un programme tout simplement en roulant la pigce manuellement, Toutes les gammes de profilés sent stockees sous

‘ forme de graphique dans le programme, et leur sélection est rapide et facile. Le programmation terminee, une simulation graphigue mantre le cintrage paue
vous donner une idée précise du resultat.

¢ 500/Mhz Processeur graphique sur PC
industriel intégré dans le pupitre de
commande de la machine

e 10,5" Affichage LCD

* P55 clavier protege

» 35" lecteur de disquettes sur pupitre
de commande

e nterface avec internet (sur demande)

e Logiciel développe exclusivement pour

dntrage spécifique
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document non-contraciuel

programme complet
de machines de toélerie

PRESSES
PLIEUSES
HYDRAULIQUES
conventionnelles

et a commande numerique

CISAILLES
GUILLOTINES
HYDRAULIQUES
conventionnelles

et & commande numerigue

POINCONNEUSES-CISAILLES UNIVERSELLES
4 et 5 postes de travail : poingonnage, grugeage,
cisaille & fer plat, cisaille a profilés et barres

ENCOCHEUSES
angle fixe et angle variable

visgl +32 (0)51/322. 921



