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HACO CENTRE DE DECOUPE

Modeles disponibles:
RAPTOR 3015 3000 X 1500 MM 3000 W

RAPTOR 4020 4300 X 2000 MM 3000 W

RAPTOR 4020 6000 X 2000 MM 3000 W



l’expérience dans la découpe laser

Lasek RAPTOR

Depuis ces dix derniéres années, le groupe HACO a acquis une réelle expérience

dans l'industrialisation des machines @ découpe laser et leurs applications.

Afin de répondre d un marché croissant et d ses demandes de qualité de coupes
spécifiques, HACO a développé un centre de découpe laser hautement

performant.

Sa structure monobloc, incorporant la source laser avec les parties éleciriques,

électroniques, pneumatiques intégrées, garantie stabilité et machine compat.
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Le Concept

Le centre de découpe luser RAPTOR est du type ‘optique mobile’.

(e concept a beaucoup d'avantages. L'inertie de la machine reste lo méme pour foutes les épaisseurs et dimensions de
matiére a couper, ce qui perme de controler et d'avoir une qualité opfimale du faisceau luser d la téte de découpe ainsi
que dans ses mouvements ef sa précision. De plus, la matiére & découper ne doit pas étre fixée ou prise en pinces, ce qui
facile son maniement. :
Comme la matiére @ découper n'est pas en mouvement, un usinage sans marquage est garanti, ainsi que lo possibilite de
couper de la matiére moins dure ou plus fine. Un autre avantage : la possibilité d'imbriquer les pisces d'une felle maniére
qu'un squelette rigide n'est pas nécessaire afin de garantir lo précision, ce qui réduit encore plus la perte de matiére.
Avec le Siemens 840 D, basé sous Windows, I'opérateur peut contraler fous les paramétres pendant la découpe : la
vitesse, la pression du gaz, lo puissance du faisceau, ...

A l'aide d'un tapis roulant les déchets ainsi que les pefites piéces de découpe sont ramassés dans un conteneur & I'avant
de la machine.



La téte de découpe standard
ou Auto-Focus

La téte de découpe standard sur le centre Laser Haco est d'un concept
unique.

Le senseur capacitif incorporé permet de programmer la téte pour
qu'elle reste a une distance exacte de la surface de lo matiére. Cela
évite les mauvais résultats de découpe dus @ une mauvaise position
du point focal.

Le systéme de changement rapide permet de changer les lentilles en
seulement quelques secondes.

Le positionnement correct du point focal est fait par |'ajustement
manuel rapide.

ol Cette remise en place simple et rapide de la lentille de découpe et
' I'vjustement manuel du point focal, peuvent étre remplacés
completement par |'utilisation de la téte de découpe

Auto-Focus, ce qui réduit le temps d'utilisation de la machine.

Le systeme Auto-Focus régle automatiquement le point focal
sélectionné par la (N en fonction de la matiére d découper.

Des diversités de matiére ef épaisseur peuvent éire traitées sans
aucune intervention de |'opérateur.

La réduction de temps de percage est une autre caractéristique de la
téte de découpe : ln variation du point focal pendant le percage fait
que le faisceau Laser passe d fravers plus rapidement, ce qui réduit le
temps de production.




La Source Laser HLT-3000

Lo HLT 3000 est un laser du type (02 "Flux Axial Rapide”, avec décharge DC.

Le milieu actif dans un laser CO2 est un mélange de (02, He et N2. Dans une cavité sous vide, cette composition de gaz est convertie par de |'énergie
électrique (décharge Haute Tension) en lumiére laser. Loscillation de cette lumiére entre deux mirairs ou plus, le fameux "résonateur optique”, amplifie la
lumiere et la transforme en un faisceau laser de grande capacité.

Un luser au 02 émet des radiations infra-rouge avec une longueur d’onde de 10.6 micrométre.

Le flux du gaz lasant est généré par une turbine sans huile. Lutilisation du goz lusant LASAL 97, qui a été développé spécialement pour la HLT-3000,
simplifie la connection @ une seule houteille.

L'alimentation du partie Haute Tension est modulaire ef utilise des technologies modernes.
La pression du systéme est reglée en PID, ce qui méne d une puissance laser extrémement stable.

Le résonateur est composé d'un chdssis ‘in-var’, en suspension kinématique, qui reduit le femps d'échauffement au minimum : au bout de quelques instants
apres le démarrage de la source loser, la machine est préte @ couper.

En plus, le résonateur reste insensible aux variations en température pendant la découpe.

Le télescape et le polarisateur sont montés sur le méme chéssis kinématique, ce qui permet d’obtenir des paraméires de découpe extrémement stable sur
une longueur d'au minimum 15 métres. Ce concept simplifie I'alignement des optiques : ces opfiques ‘spéciaux’ qui nécessitent un alignement parfait, sont
toujours positionnés en ligne avec |'uxe optique.

Différents pulses sont préprogrammeés dans la (N, tandis que |'opérateur peut en ajouter.
La HLT-3000 est équipée d'un diagnostic qui informe |'opérateur sur I'écran de la CN.






















